EE™ 65 casemod: Ich will auch!

Beitrag von ,,DerJKM“ vom 2. August 2018, 22:14
Naja, fast alles. Soviel vorab: der JB Weld ist bestellt. Aber der Reihe nach.

Nachdem das gedruckte Teil eingeklebt und getrocknet war, kam ein gewinkeltes Aluprofil an
die Reihe. Zwischen diesem und dem PCle-Slot-Kasten soll spater die ATX-Blende eingeklebt
werden, welche sogar schon gehalten hat, als das Aluprofil noch mit der Schraubzwinge
gehalten wurde. Das dann entstehende Loch unterhalb dieser Leiste wollte ich zunachst in
einem Stuck fullen, doch da ich kein Aluprofil mit 3cm Breite, aber 1,5mm Hoéhe bekommen
konnte (ab einer gewissen Breite sind die 2mm, bei 4cm Breite sogar 3mm dick), wurden es
zwei Stucke, welche ich aus dem gewinkelten Aluprofil ausgeschnitten habe, da dort noch
genug Ubrig war. So sieht das Ganze dann aus (die beiden "Luckenfuller" sind noch nicht

P s e

3
5
|

1

1

Das sieht natarlich ohne die entsprechenden Ldcher nicht sonderlich gut aus. Also missen da
irgendwie Loécher rein. Zunachst dachte ich, es sei einfacher, die Lécher zuerst zu bohren und
dann die Bleche zu verkleben, zumal ein Fehler dann noch nicht so schlimm ware. Doch die
Idee, die Locher passgenau in das eingespannte und dann doch recht kleine Blech zu bohren
scheiterte:
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Also kam wieder der 3D-Drucker zum Einsatz: Eine Schablone muss her. Nach einigen
Versuchen passte sie dann auch ganz gut:

Damit die Loécher dann auch zum restlichen Muster passen entschied ich mich, doch zuerst die
Bleche einzukleben, nach dem Trocknen die Schablone mit einer Schraubzwinge zu befestigen
und von unten mit einem Holzklotz gegenzudricken, um die Klebestelle nicht all zu sehr zu
belasten. Dazu kam es jedoch nicht mehr. Ich habe die Schablone namlich an dem kleinen
spiegelverkehrten L-Stlck original-Gehduse getestet, wobei sich trotz Entlastung durch den
Holzklotz die Klebestelle geldést hat. Dabei hat das Bohren mit der Schablone wirklich gut

funktioniert:

Varher Machher

Daraufhin habe ich alle weiteren Klebestellen untersucht und festgestellt, dass die Leiste
rechts von der ATX-Blende schon nicht mehr auf ganzer Lange Kontakt zum Abstandshalter
hat. Sie ist mir quasi in die Hande gefallen. Den Entschluss schon gefasst, dass ein anderer
Kleber her muss, habe ich die anderen Klebestellen Uberpruift: alle lieBen sich mit sehr wenig
Kraftaufwand problemlos und Ruckstandsfrei l6sen. Somit sind jetzt alle verklebten Teile

wieder entfernt.
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Interessanterweise kleben drei Sticke (bis jetzt) bombenfest: Nebenbei hatte ich schon
Halterungen an der Aluleiste fir den linksseitigen Abschluss der ATX-Blende verklebt:

Sobald der JB Weld da ist gehts von Vorne los. Die Uberlappenden Halteleisten links werde ich
jedoch durch gedruckte Teile mit bereits vorhandenen Léchern ersetzen, um mir das Bohren
dort zu ersparen oder, falls der Kleber die Lécher schlie3t, zumindest zu erleichtern.
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